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Висновки. Застосування круглопилкових верстатів для ортопиляння 
колод є на сьогодні ефективним і актуальним завдяки можливості отримува-
ти відразу обрізні пиломатеріали радіального розкрою, які є заготовками для 
виготовлення клеєного бруса. 

Проведений аналіз конструкцій верстатів ортопиляння показує, що 
найбільше попередніх їх вдосконалень направлені на підвищення продуктивнос-
ті верстатів і значно менше розробок щодо підвищення точності цих верстатів. 

На основі аналізу основних напрямків вдосконалення конструкцій 
верстатів ортопиляння встановлено, що на сьогодні найбільш актуальним є 
підвищення їх технологічної точності з метою забезпечення вимог діючих 
стандартів щодо точності розмірів брускових заготовок для виготовлення 
клеєного бруса. 
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Пилипчук М.И., Бурдяк М.Р. Анализ конструкций круглопильных 
станков для ортогонального пиления бревен 

На основе анализа конструкций круглопильных станков для ортогонального пи-
ления бревен разработана классификация станков за конструктивными особенностя-
ми основных узлов и определены способы повышения их технологической точности. 
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Pylypchuk M.I., Burdjak М.R. Analyses of round-saw machines 
constructions for orthogonal logs sawing 

Paper deals with the classification of round-saw machines according to their structu-
ral qualities. Classification was designed on the bases of the analyses of machines 
constructions for orthogonal sawing. Ways of increasing the technological precision of the 
machines were defined. 
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ВИКОРИСТАННЯ ДЕРЕВНОЇ МЕЛЕСИ У ВИГОТОВЛЕННІ  
ПАЛИВНИХ МАТЕРІАЛІВ 

Проведено аналіз використання відходів виробництва волокнистих плит мок-
рим способом та м'яких відходів лісопильного виробництва у створенні новітніх па-
ливних матеріалів. Розроблено методику, проведено експериментальні дослідження 
та отримано результати основних фізико-механічних показників виготовлення па-
ливних матеріалів із відходів лісопиляння підвищеної вологості. 

Актуальність. Світова економіка значною мірою залежить від видо-
бувних енергоресурсів, споживання яких постійно збільшується, через що пе-
ред країнами всього світу постає проблема гарантування енергетичної безпе-
ки та зниження антропогенного впливу енергетики на довкілля. Вихід із заз-
наченої проблеми вбачається у використанні альтернативних джерел енергії, 
які мають важливе значення для сталого розвитку та здатні допомогти у за-
безпеченні добробуту майбутніх поколінь. 

На деревообробних підприємствах утворюється значна кількість 
м'яких відходів, які можна поділити на сухі та вологі. Сухі (W=10±2 %), м'які 
та тверді відходи є цінним видом сировини для виробництва різного виду 
альтернативних джерел енергії, водночас використання вологих відходів де-
що обмежене через необхідність впровадження додаткових матеріально-
енергетичних затрат. 

На заводах з виробництва волокнистих плит мокрим способом основ-
ним відходом є деревна мелеса, яка містить цілий комплекс органічних та мі-
неральних речовин, короткомірні волокна, продукти гідролізу деревини та 
проклеювальні речовини. У сухому стані має високу липкість та міцність, що 
зумовлює можливість використання її як в'язівника. Водночас значна кількість 
відходів основних виробництв нагромаджується на сміттєзвалищах, що приз-
водить до негативного антропогенного впливу на людину та довкілля загалом. 

Мета роботи: встановити можливість використання деревної мелеси 
та м'яких відходів лісопиляння у виробництві нових паливних матеріалів. 

Матеріали та методи дослідження. Експериментальні дослідження 
полягали у відборі тирси лісопильного виробництва вологістю 87 % та дерев-
ної мелеси, дозуванні компонентів (у співвідношенні 20 %: 80 %) та їх змішу-
вані, розробленні режимів холодного пресування (5; 15; 25 МПа) з подаль-
шим сушінням композиту за температури (40; 60; 80°С) до вологості 8 %; та 
випробування та визначення властивостей паливного матеріалу. Основними 
властивостями паливного матеріалу були: щільність в сухому та вологому 
стані проводили згідно з ГОСТ 16483.7-81; вологопоглинання та максималь-
на вологість – згідно з ГОСТ 9621-72; зольність – згідно з ГОСТ 11022-95 
(ІСО 1171-97); час горіння та час затримки запалення; стирання, скидання і 
стискання – згідно з ГОСТ 21289-75, ГОСТ 18132-72, ГОСТ 21289-75. 
                                                           
 
1 НЛТУ України, м. Львів; 
2 Кременецький лісотехнічний коледж 
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Результати та їх обговорення. Внаслідок оброблення експеримен-
тальних результатів отримано залежності щільності сухих та вологих палив-
них матеріалів на основі деревинної мелеси від тиску пресування та темпера-
тури сушіння (рис. 1, 2). Зі збільшенням тиску пресування паливних матері-
алів щільність їх зростає за рахунок дії механічної сили стискання, а у разі 
підвищення температури сушіння щільність брикету зменшується внаслідок 
часткового його руйнування за інтенсивного випаровування вологи. Зокрема, 
з підвищенням температури сушіння від 40 до 80°С щільність паливного ма-
теріалу зменшується на 100-150 кг/м3. З підвищенням тиску пресування від 
5 до 25 МПа щільність сухого паливного матеріалу зростає: за температури 
сушіння (40°С) – на 16 %; за температури сушіння (60°С) – на 12 %%; за тем-
ператури сушіння (80°С) – на 18 %. Особливістю вологих паливних матері-
алів є значно вища їх щільність порівняно із сухими, вона змінюється залеж-
но від тиску пресування, в межах 620-815 кг/м3. З підвищенням тиску пресу-
вання від 5 до 25 МПа щільність зростає на 24 %. 
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Рис. 1. Графік залежності щільності сухих паливних матеріалів  

від тиску пресування і температури сушіння 
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Рис. 2. Графік залежності щільності вологих паливних матеріалів  

від тиску пресування 

Результати залежності вологопоглинання та максимальної вологості 
від тиску пресування паливних матеріалів на основі деревинної мелеси та 
м'яких відходів підвищеної вологи наведено відповідно на (рис 3, 4). 

Із збільшенням тиску пресування вологопоглинання (рис. 3) макси-
мальна вологість (рис. 4) паливного матеріалу зменшується. Ця залежність по-
яснюється перешкоджанню швидкому проникненням вологи із зростанням 
щільності матеріалу. Варто зауважити, що вибір режимів сушіння має істотно 
більший вплив на вказані показники, ніж тиск пресування, що зумовлюється 
руйнівним впливом підвищених температур на цілісність паливного матеріалу. 

Науковий вісник НЛТУ України. – 2011. – Вип. 21.18 

3. Технологія та устаткування лісовиробничого комплексу 101 

7,7

7,9

8,1

8,3

8,5

5 15 25
Тиск пресування, МПа

40°С 60°С 80°С

В
ол
ог
оп
ог
ли
на
нн
я,

 %

 
Рис 3. Графік залежності вологопоглинання від тиску пресування  

паливних матеріалів 
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Рис 4. Графік залежності максимальної вологості від тиску  
пресування паливних матеріалів на основі деревинної мелеси 

Залежність зольності від тиску пресування паливних матеріалів на ос-
нові деревинної мелеси та м'яких відходів лісопиляння має лінійний харак-
тер. Цю залежність можна пояснити тим, що зола, яка залишається після спа-
лювання палива, утворюється з неорганічних сполук, що входять до складу 
паливної речовини, та з мінеральних включень. Зольність палива змінюється 
лише за рахунок зміни хімічного складу паливних матеріалів. Тиск пресуван-
ня і, відповідно, щільність паливного матеріалу не впливають на зольність та 
становлять 2,67 %. 

Внаслідок експериментальних досліджень часу горіння і часу затрим-
ки запалення паливних матеріалів на основі деревинної мелеси та відходів лі-
сопиляння (рис. 5, 6), можна зробити висновок, що зі збільшенням тиску пре-
сування швидкість горіння зростає, як і час затримки запалення. Ця залеж-
ність пояснюється тим, що деревинна мелеса містить значну кількість орга-
нічних речовин (продуктів гідролізу деревини та проклеювальні органічні до-
бавки), які в процесі горіння розкладаються на прості органічні продукти, 
легші ніж деревина, що сприяє їх швидкому окисленню (горінню). Із збіль-
шенням тиску пресування зростає щільність паливного матеріалу, яка водно-
час сповільнює процес горіння та запалення, а за збільшення температури су-
шіння паливного матеріалу зменшується його щільність, що призводить до 
швидшого процесу горіння та запалення. 
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Рис. 5. Графік залежності часу горіння від тиску пресування  

паливних матеріалів на основі деревинної мелеси 
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Рис. 6. Графік залежності часу затримки запалення від тиску  
пресування паливних матеріалів на основі деревинної мелеси 

З метою забезпечення транспортабельної міцності паливних матері-
алів на основі деревинної мелеси та м'яких відходів лісопиляння визначали 
транспортабельну міцність на стирання, скидання і стискання. Характер міц-
нісних характеристик паливних матеріалів на стирання, скидання і стискання 
від тиску пресування і температури сушіння представлено на (рис. 7, 8, 9). 
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Рис. 7. Графік залежності відсотка стирання від тиску пресування  

та температури сушіння паливних матеріалів на основі деревинної мелеси 
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Рис. 8. Графік залежності відсотка скидання від тиску пресування  

та температури сушіння паливних матеріалів на основі деревинної мелеси 
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Рис. 9. Графік залежності міцності стискання від тиску пресування  

та температури сушіння паливних матеріалів на основі деревинної мелеси 
З рис. 7, 8 видно, що із збільшенням тиску пресування паливних мате-

ріалів відсотковий вміст на стирання та скидання зростає. Ця залежність по-
яснюється тим, що за тиску пресування 5 МПа паливний матеріал, маючи 
низьку щільність, володіє високою еластичністю та пружністю, що зумовлює 
дещо менший відсоток відколювання від випробувального паливного зразка. 
За тиску пресування 25 МПа паливний матеріал має вищу щільність та твер-
дість і водночас – нижчу еластичність та пружність, що зумовлює вищу крих-
кість під час випробування на стирання та скидання. 

Аналіз впливу температури сушіння паливного матеріалу на відсоток 
стирання та скидання зумовлює використання низьких температур. Це можна 
пояснити руйнівним впливом зростання швидкості випаровування вологи із 
одночасним руйнуванням паливного матеріалу за температури 60 та 80°С. 

Аналіз залежності міцності на стискання паливних матеріалів на осно-
ві деревинної мелеси та м'яких відходів лісопиляння (рис. 9) показав проти-
лежне. Тобто, із зростанням тиску пресування і зменшенням температури су-
шіння міцність паливного матеріалу зростає. Це відбувається за рахунок 
збільшення кількості внутрішніх зв'язків та зростання щільності паливного 
матеріалу. 
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Висновки та узагальнення: 
1. Вперше встановлено можливість та доцільність створення нових компо-
зиційних паливних матеріалів на основі відходів основного виробництва 
волокнистих плит мокрим способом (деревна мелеса) та м'яких відходів 
лісопиляння (тирса). 

2. Встановлено доцільність використовувати тиск пресування 25 МПа та 
низьких температур сушіння паливного матеріалу (40°С). З практичних 
міркувань на значних виробничих площах потрібно застосовувати атмос-
ферне сушіння. 
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4. ЕКОНОМІКА, ПЛАНУВАННЯ 
ТА УПРАВЛІННЯ В ГАЛУЗЯХ 

УДК 65.012.12:33 Проф. Т.Г. Васильців, д-р екон. наук;  
магістр О.В. Фірцак – Львівська КА 

СУЧАСНИЙ СТАН І НАПРЯМИ ПОСИЛЕННЯ ФІНАНСОВОЇ 
СТІЙКОСТІ ТА ЛІКВІДНОСТІ ПІДПРИЄМСТВА 

Розкрито показники фінансової стійкості та ліквідності, що характеризуються 
на підприємстві. Досліджено стан та запропоновано напрями посилення фінансової 
стійкості та ліквідності підприємства і залежність фінансової стійкості від системи 
фінансових коефіцієнтів. 

Ключові слова: фінансова стійкість, ліквідність, підприємство, фінансовий стан. 

Вступ. На сучасному етапі розвитку національної економіки важливе 
значення має ефективне функціонування підприємств, котре значною мipoю 
залежить від рівня показників фінансової стійкості і ліквідності. Позитивні 
значення цих показників є підґрунтям для нормального функціонування під-
приємств і поступового зростання їх економічного потенціалу. Тому саме за-
раз, у час підвищення процесів глобалізації в економіці, забезпечення фінан-
сової стійкості і ліквідності підприємств є одним із пріоритетних завдань. 

Проблеми фінансової стійкості на підприємстві вивчали відомі вітчиз-
няні та закордонні вчені: І.О. Бланк, Є.Ф. Брігхем, Д.К. Ван Хорн, А.Д. Шере-
мет, В.І. Макар'єва, М.А. Федотова, М.Я. Коробов, Н.А. Мамонтова та інші. 
Деякі економісти дають вичерпну характеристику фінансової стійкості, інші 
– більш коротку, визначаючи її як стан рахунків підприємства, який гарантує 
його постійну платоспроможність. Але на теперішній час не існує згоди що-
до єдиного підходу до трактування сутності понять "фінансова стійкість". 

Результати досліджень. У сучасних умовах економіки суб'єкти госпо-
дарювання самостійно планують і здійснюють фінансово-економічну діяль-
ність. При цьому найбільше уваги приділяють забезпеченню стабільності та 
прогнозуванню можливостей економічного зростання, що є неможливим без 
визначення таких базових характеристик, як ліквідність та фінансова стійкість. 

В. Ковальов і О. Волкова стверджують, що одна з найважливіших ха-
рактеристик фінансового стану підприємства – стабільність його діяльності у 
довготерміновій перспективі. Вона пов'язана зі загальною фінансовою струк-
турою підприємства, ступенем його залежності від кредиторів і інвесторів. От-
же, фінансова стійкість характеризується співвідношенням власних і позико-
вих коштів. Хоча, розглядаючи аналіз майнового положення, В. Ковальов вва-
жає, що стійкість фінансового становища підприємства значною мірою зале-
жить від доцільності й правильності вкладення фінансових ресурсів у активи. 

З погляду М. Мельник, фінансовий стан вважається стійким, якщо 
підприємство має у своєму розпорядженні достатній обсяг капіталу для того, 
щоб забезпечувати безперервність своєї діяльності, пов'язану з виробництвом 
і реалізацією продукції в заданому обсязі, а також повністю й вчасно погаша-


