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Найважливішими показниками, що характеризують якість обробки
профільних поверхонь є шорсткість і рівномірність обробки.  

Шорсткість поверхні залежить від кількості матеріалу, що знімається і
визначається характеристиками інструмента та обладнання, оброблюваної
деталі, режимними параметрами. Шар матеріалу, що знімається є незначним, 
особливо, коли попередня обробка проводилась високоякісними стругальни-
ми інструментами. Тобто шліфування має своєю метою згладити поверхню, 
очистити її від пороху, зняти сліди від притискних валків. Рівномірність об-
робки поверхонь необхідна для збереження профілю поверхні деталі; визна-
чається видом та характеристиками інструмента.  

Для обробки профільних поверхонь універсальними в застосуванні є
пелюсткові круги. Під час роботи вони деформуються в радіальному напрямі
на деяку величину u, при цьому знімається шар матеріалу товщиною h. По-
трібно визначити умови, за яких можна буде зняти мінімально необхідний
шар матеріалу hмін, для отримання заданої шорсткості та забезпечення рівно-
мірності обробки. Величину hмін можемо визначити експериментальним шля-
хом. Вона залежить [1, 2] від жорсткості інструмента Cr (величини деформа-
ції u), його зернистості z, зусилля притискання інструмента до деталі Pk, ре-
жимних параметрів, породи деревини інших чинників, вплив яких виразимо
як суму коефіцієнтів Σζ: 

( )∑ςρ= ,z,,P,Cfh krmin .     (1) 

З перерахованих чинників усі, окрім показника жорсткості, відносимо
до контрольованих чи контрольованих і керованих. 

Жорсткість інструмента є мірою його деформативності під дією зу-
силля притискання. Жорсткість пелюсткового інструмента як єдиного цілого
важко визначити, вона залежить [1, 2] від жорсткості пелюстків: виду мате-
ріалу основи, абразиву, зв'язуючого матеріалу; щільності інструмента: розмі-
рів і кількості пелюстків. Можемо припустити [1], що величина деформації
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круга в стані спокою обернено пропорційна кількості пелюстків n та їх
жорсткості rj : 

njPu rkα= ,      (2) 

де α – коефіцієнт пропорційності.  
Використовуючи формулу (3) [2, cт. 8] можемо визначити жорсткість

інструмента в стані спокою: 
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Величина деформації круга пов'язана з величиною oϕ залежністю: 

( )oRu1arccoso −=ϕ ,     (4) 

де oR – радіус інструмента. 

Під час роботи виникають відцентрові сили, які збільшують жорст-
кість інструмента. Тому для визначення жорсткості пелюстка можемо вико-
ристати вирази (5) або (6) [3, cт. 174], прирівнюючи праві частини рівнянь (5) 
або (6) та (2): 
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Подані вирази можна пропонувати для використання при виконанні
експериментальних досліджень пелюсткових кругів. 
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СИНТЕЗ ТА РЕНТГЕНОГРАФІЧНЕ ДОСЛІДЖЕННЯ
КОМПЛЕКСІВ ТРИФТОРМЕТИЛСУЛЬФОНАТУМІДІ(І) З

АЛІЛТІОСЕЧОВИНОЮ
Описано методики синтезу двох комплексів трифторметилсульфонату міді (І) з

алілтіосечовиною. Рентгенографічним дослідженням (методи Лауе та Вейсенберга) 
визначено симетрію та параметри кристалічних ґраток одержаних кристалів. 




