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зу нових і модифікації існуючих термопластичних клейових композицій, розроб-

ки оптимальних технологічних режимів склеювання, але і питання прогнозування
надійності і довговічності самих клейових з'єднань. Щоб вирішити це питання не-
обхідно, насамперед, розробити оптимальні методи дослідження процесів старін-

ня термопластичних клейових з'єднань як природними, так і прискореними мето-

дами, встановити, які процеси за тих або інших умов є першопричиною старіння
клейового прошарку, дослідити кінетику цих процесів. Тільки тоді з певною част-
кою ймовірності можна буде обґрунтовано прогнозувати надійність та довговіч-

ність експлуатації виробів на основі термопластичних клейових з'єднань.  
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ДО ПИТАННЯ АНАЛІЗУ ФОРМИ КОЛОД ДЛЯ ВАНЧЕСІВ
Подано аналіз форми колод, які використовуються для підготовки ванчеса, визначе-

но збіг колоди залежно від її розміщення у стовбурі.  

О.V. Shuvalyuk, prof. І.М. Zayats – USUFWT  

Analysis of the loges shape for veneer slicing cant

Influents the place of the log and its shape in the trunk on its taper have been analyzed.  

Для розрахунку оптимального способу розкрою колод на ванчеси з метою
економного використання деревини, перш за все необхідно розробити математич-
ну модель колоди – рівняння, яке визначало б зв'язок діаметру колоди з відстанню
від вершинного діаметру до відповідного перетину колоди. Необхідність моделі
викликана різноманітністю форми деревинних колод, які зумовлені біологічними
і екологічними особливостями росту дерева. Нижня частина колоди [1] наближа-
ється за формулою до нейлоїду, середня на малих відрізках довжини колоди до
циліндра, а на довгих відрізках – до зрізаного параболоїда обертання другого по-
рядку, вершинна – до конуса. У виробництві струганого шпону використовують
відземкову та серединну частину стовбура дерева, оскільки вони мають менше
вад у вигляді сучків.  

Встановлено (рис. 1), що на підприємства надходять колоди, діаметр яких
коливається в межах від 30 см до 60 см. Разом з тим, частота надходження колод за
діаметром різна. Найчастіше зустрічаються колоди діаметром від 42 до 46 см.  

Залежно від місця вирізки колоди в стовбурі та її діаметра, збіг знаходить-
ся в межах 1,10...1,30 см/м для серединних колод, та 2,10...2,40 см/м – для відзем-
кових. Вказані фактори необхідно враховувати для раціонального використання
зони збігу деревини, оскільки дана частина деревини переходить у горбиль.  

Науковий вісник, 2001, вип. 11.2 

Раціональне використання деревних ресурсів і еколого-технічні проблеми в деревообробці 27

2,41
3,61 3,61

7,23 7,23

16,87

14,46

18,07

8,43
9,64

3,61
4,82

0
2
4
6
8

10
12
14
16
18
20

30 32 36 38 40 42 44 46 48 50 54 60
Діаметр колоди, см

П
р
о
ц
ен
тн
е
в
ід
н
о
ш
ен
н
я
, 

%

Рис. 1. Розподіл колод за діаметрами

Горбилі належать до найбільш крупних відходів лісопиляння. Їх отриму-

ють із бокової зони колоди. Характеризуються відносно високою якістю деревини і
можуть бути використані для виготовлення різної за призначенням пилопродукції.  

Встановлено [2], що форма колоди близька до тіла обертання, рівняння
твірної якої виражено у відносних розмірах і має вигляд
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де: )(ld  – діаметр колоди у досліджуваному перетині; l  – відстань від вершинно-

го торця до досліджуваного перетину; vd  – вершинний діаметр; H  – довжина ко-

лоди. 
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Рис. 2. Залежності збігу колоди від розміщення у стовбурі

Базові параметри рівняння (1) H та vd вимірюються безпосередньо на до-

сліджуваному зразку колоди. Усереднені дані обміру дубових колод наведені в
табл. 1.  

Табл. 1. Усереднені дані обміру дубових колод

l/H 0 0.25 0.5 0.75 1.0 

d(l) /dv 1.243 1.155 1.076 1.042 1.000 

Вид функції (1) визначався за результатами вимірів методом найменших
квадратів за допомогою комп'ютерної програми "Advanced Grapher V1. 61". Дана
програма дозволяє визначити найкращий вид функції, побудувати її рівняння, 

графік та вивести результат на друк. За результатами вимірів отримано рівняння
твірних у вигляді полінома другого степеня: 
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Отримана залежність дає можливість визначити діаметр колоди у будь-

якій точці довжини.  

З рис. 2 видно характер збігу колоди по всій довжині. Для колоди довжи-

ною 6 метрів відземкова частина лежить в межах l/H від 0 до 0,5. Так, для колоди
діаметром 42 см збіг становить 2,23 см/м, для серединної вирізки – 1,18 см/м, а за-
гальний для всієї колоди 1,70 см/м.  
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ДОСЛІДЖЕННЯ ПРОСОЧУВАННЯ ДЕРЕВИНИ РОЗЧИНАМИ
СИЛІКАТІВ

Проаналізовано просочуваність деревини вільхи розчинами силікатів.  

N.F. Chopenko – USUFWT 

The impregnation of a wood of a solution silicate was researched 

In this work the impregnation of a alder-wood of a solution silicate have been analyzed.  

Україна – лісодефіцитна держава, тому питання економного, раціонально-

го використання деревинних ресурсів є актуальним. Одним із шляхів підвищення
ефективності лісокористування є повноцінне застосування деревини м'яколистя-

них порід, наприклад, осики, вільхи, тополі, верби, липи тощо. Запаси деревини
цих порід в Україні дозволяють використовувати її в промислових цілях. Однак
застосування м'яколистяної деревини обмежене (табл. 1). Причиною цього є неви-

сокі фізико-механічні показники порівняно з деревиною твердолистяних порід
[2, 4, 5].  

З метою зміни властивостей деревини стосовно умов використання перед-

бачено модифікування. Не дивлячись на значне покращення експлуатаційних ха-
рактеристик виробів із модифікованої деревини, модифікування мало застосову-

ється на деревообробних підприємствах. Причиною цього є складність, довготри-

валість технологічного процесу, значні матеріальні та енергетичні витрати тощо. 

Процес модифікування складається з таких операцій: підготовка деталей, просо-

чування деревини, попереднє підсушування, термообробка із пресуванням (про-

катуванням) чи без нього. Застосування прогресивних технологій просочування та
термообробки (наприклад, автоклавні методи просочування, суміщена дія струмів
високої частоти з конвективним сушінням) сприяє істотному скороченню трива-
лості циклу модифікування.  
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