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де: ϕ  – відносна вологість (степінь насичення повітря водяною парою), 0,1...0=ϕ ; 

С
Т  – абсолютна температура, К. 

При конвективному сушінні теплообмінний критерій Нусельта для періоду
постійної швидкості сушіння визначається за критеріальним рівнянням виду [1]
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PrPr  – критерій Прандтля (для

повітря Pr = 0,72, а для пари Pr = 1,1). 
Коефіцієнт кінематичної в'язкості вологого повітря знаходиться за форму-

лою [1]
( )[ ] 610724,18113,0 −⋅+−= ϕν

СС
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Питома теплота пароутворення r приймається за таблицями теплофізичних
властивостей насиченої пари при відомій температурі мокрого термометра Mt , або
визначається

( ) 310001,012490 ⋅−= Mtr Дж/кг     (19) 

Таким чином, знаючи інтенсивність сушіння (випаровування вологи з де-
ревини) mq′ , можна визначити швидкість сушіння в першому періоді, тобто
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Для підрахунку коефіцієнта потенціалопровідності mа′ необхідно визначи-
ти напрям руху вологи в деревині при її сушінні. У випадку, коли в камері знахо-
дяться дошки тангентального розпилу, то за напрямок переміщення потоку води
приймається радіальний, і навпаки. 

При змішаному вкладанні дошок у штабель необхідно приймати тангента-
льний потік води в матеріалі. 

Величина коефіцієнта потенціалопровідності (вологопровідності) дереви-
ни визначають за формулою
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де: 
ПР

V  – вміст ( %) серцевинних променів в загальній масі деревини (для сосни

ПР
V = 6 %, вільхи – 5 %, берези – 11 %, клена – 15 %, бука – 35 %, дуба – 25 %); β

– кут, утворений дотичною до річного кільця і нормаллю, що проведена посере-
дині ширини (для радіального потоку вологи – 090=β , а для тангентального – 

00=β ), град. 
Середній коефіцієнт вологообміну Uα ′ для всього періоду спадаючої швид-

кості сушіння визначається
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Таким чином, загальна тривалість сушіння може бути знайдена за виразом
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Останнє рівняння отримане на основі нестаціонарного тепломасопереносу, 
а також експериментального дослідження кінетики і динаміки процесу сушіння
різних сортиментів. 
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ВПЛИВ РОЗМІРІВ ПИЛОВОЧНИКА НА ВИХІД ПИЛОПРОДУКЦІЇ
ДЛЯ ДЕРЕВ'ЯНОГО БУДИНКОБУДУВАННЯ

Описується дослідження виходу пиломатеріалів для будинкобудування залежно від
діаметру пиловочника. 

 Doc. L.N. Gorbachova, O.M Bartusevich – USUFWT 

The influense of dimensions of dolttimber on exit timber for wood housebulding 
In this article is described the research of invention of timber for housebuilding depending 

on diameter of dolttimber. 

Одним з найбільших ринків деревини і матеріалів на її основі є житлове
будівництво. У зв'язку з значним збільшенням обсягів дерев'яного будинкобуду-
вання підприємствами будівельних матеріалів на заміну панельних і об'ємно-
блочних конструкцій почата переорієнтація на виготовлення малоповерхових бу-
динків. Пиломатеріали продовжують залишатись основною сировиною для виго-
товлення каркасів, конструкційної і чистової обшивки, погонажних і столярних
виробів. 

У багатьох випадках фанера і деревні плити заміняють пиломатеріали; не-
деревні будівельні системи випробовувалися багато разів, починаючи з 30-х років
[1], але показали свою нездатність. Будівельні деталі заводського виготовлення і
готові вузли будинків виготовляють переважно з деревини. 



Український державний лісотехнічний університет

Збірник науково-технічних праць100

Прогноз попиту на дерев'яні будинки, який зроблений вченими США до
2030 року [2], показує, що питоме споживання пиломатеріалів збільшується вна-
слідок тенденції до підвищення якості, покращення естетичних та екологічних
властивостей будинків. Діаграма витрат пиломатеріалів з 1962 по 2030 рік подана
на рис. 1. 
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Рис. 1. Діаграма витрат об'ємів пиломатеріалів для будинкобудування з 1962 по 2030 рр. 
(Vп/м, млн м

3
.) 

В даний час проекти дерев'яних будинків передбачають використання ве-
ликої кількості перетинів пиломатеріалів і заготовок. Це обумовлено тим, що про-
екти дерев'яних будинків розробляються різними проектними установами. У цих
проектах відсутня уніфікація не лише об'ємно-планувальних рішень, але і перері-
зів пиломатеріалів і заготовок. Така специфікація пилопродукції приводить до ча-
стих переналагоджень обладнання, що знижує продуктивність праці, порушує ри-
тмічність виробництва, перешкоджає створенню спеціалізованого обладнання. В
даний час розроблені пропозиції з уніфікації перерізів пилопродукції у виробниц-
тві стандартних будинків (табл. 1) [3]. 

Табл. 1. Уніфікація перерізів пилопродукції в будинкобудуванні  

Призначення пило-
матеріалів

Назва показника Номінальний розмір, мм Межі відхилень, 
мм

довжина
град. 1000 
2500-8500 ± 10 

товщина 25; 32; 50 ± 1; ± 2 
Деталі будинків

ширина 100; 125; 150; 175; 200 ± 3 

Для даних розмірів нами розроблені раціональні постави на виготовлення
специфікованої продукції з пиловочної сировини найбільш розповсюджених діа-
метрів. На першому етапі на підприємстві було проведено обстеження розмірно-
якісних характеристик пиловочника (76 шт.), результати якого представлені на
рис. 2. 
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Рис. 2. Розподіл пиловочної сировини за діаметрами
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Розмірно-якісна оцінка сировини дозволила вибрати домінуючі діаметри
пиловочника для подальших розрахунків (18, 20, 24, 26, 28 см.). Розраховані від-
повідні постави на виготовлення специфікованої пилопродукції. Результати (див. 
рис. 3) показують, що об'ємний вихід основної продукції для дерев'яного будин-
кобудування (товщиною 50, 32, 25) коливається в межах: при розпилюванні вроз-
вал – від 58,4 % до 63,2 %, а при розпилюванні з брусовкою – від 56,4 % до
63,9 %, при виготовленні додаткової продукції потрібних стандартних ширин об'-
ємний вихід збільшується на 1,5 – 4 % (в розвал) і на 1,4 – 2,8 % (з брусовкою). 
При чому, відсутня тенденція до збільшення об'ємного виходу пилопродукції при
зростанні діаметрів колод, що викликає необхідність сортування сировини для
розпилювання спеціальними поставами на виготовлення пиломатеріалів для дере-
в'яного будинкобудування. 
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Рис. 3. Діаграма виходу пиломатеріалів, що входять в специфікацію, % 
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ВИЗНАЧЕННЯ ЕКСПЛУАТАЦIЙНИХ ПОКАЗНИКIВ ЯКОСТI 
ПРУЖНИХ АБРАЗИВНИХ КРУГIВ

Для випробовування пружних абразивних кругiв створений стенд та розроблена ме-
тодика визначення експлуатацiйних показникiв якостi цих кругiв, в основу якої покладенi 
нормативи шлiфувальних iнструментiв. Показана методика та результати випробовування. 

I.М. Griner, V.О. Моrоzоv – UAP  

Determination of operational quality indexes of resilient abrasive circles 
For testing of resilient abrasive circles is created a stand and developed methods of deter-

mination of operational quality indexes of these circles, into base of which the rates laid down of 
grinding instruments.  Shown methods and testing results.  


